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WERKE KOR^^^ C O. K G. H A M BU P. G 

Bergedorf , den 14* Juni 1971 
Patent A/Sch 

Stw. : PM-Paltdorn'-f eststehend-Paltrolle-rotierend 21 2 9 745 
Haimi-Akte 1117 

Yerfabren und Yorrichtung ziua Herstellen eines 'Scblaucbes 
aus Yerpackungsmaterial 



Die Erfindung betrifft ein Yerfabren zum Herstellen eines 
Scblaucbes aus Verpackungsinaterial,bei dem Verpackungsma- 
terialzuschnitte zugefiibrt, an einem Pormkorper fixiert und 
mittels eines Paltverkzeiiges urn den Formkorper gefaltet wer- 
den. 

Die Erfindung betrifft ferner eine Yorricbtung zum Herstellen 
eines Scblaucbes aus Yerpackungsmaterial mit mindestens einem 
STxf einem Porderer angeordneten Paltdorn, mit Mitteln zum 
Zufiibren von Yerpackungsmaterialzuscbnitten zu dem Ealtdorn, 
Mitteln zum Fixieren der YerpaokungsmaterialzuBCbnitte au^ 
dem Faltdorn und mit einem Faltwerkzeug zum Falten der Yer- 
packungsmaterialzuscbnitte um den Faltdom. 

Zum Erzeugen scblaucbf ormiger Umbtillungen aus Yerpackungsma- 
terial ist es bekannt Cdeitscbe Offenlegungsscbrift 1.461.932/ 
81a 9/10), einen Verpackungsmaterialzuscbnitt auer in die ne- 
wegungsbabn eines auf einem Yerpackungsf Srderer bef indlicben, 
als Faltdorn ausgebildeten Pormk5rpers einzufabren, so dafi 
er von dem Pormkorper mitgenommen und ansoblieflend von einer 
jedem Paltdorn zugebrdneten und ebenfalls auf dem Yerpaokungs- 
forderer placierten Paltklappe U-formig um den zugeordneten 
Paltdom gefaltet wird, worauf gesteuerte, stationSria Palter . 
die beiden Scbenkel des U-f8rmig vorgef ormten Yerpackungs- 
materialzusobnittes gegenv den Paltdom legen und so den Yer- 
packungsmaterialzusobnitt zu einem Soblauob scblieBen, weleber 
dann zu einer , Pa ckungsbiille weiterverarbeitet wird. Anatelle 
der gemeinsam mit dem Ealtdorn auf dem Ye rpackungs forderer 
bef indlioben Paltklappe sind zum Palten der Paltlappen des 
Einschlagsohlaucbes auob stationare Palter Ublich, insbesonder© 
bei scbrittweise bewegten Yerpaokungsf orderern. 
Zum Bilden von Einscblagscblauoben aus Yerpackungsmaterial 

2 1 09853/ 12 1 5 



2129745 

- 2 - 

S-tw.r PM-Paltilorii-feststelieiid-Faitrolle-rptierend - A 1117 
Bergedorf , den 14* Junx 1971 

ist es ferner bekannt (DOS 1 .586.089/81a 9/10), einen Ver~ 
packungsmaterlalzuflclinitt iiber die Aufna'bme eines Verpaokungs- 
forderers zu legen tmd dort zu halten und dann einen Ver- 
paolcungsgegeiistaiid q^xier ge gen dan Verpackungsmaterialzuschnitt 
in die Aufnahme hineinzubewegen, wobei der Verpackiingsmaterial 
zuschnit-t U-formig urn den Yerpadnrngsgegens-tand herumgelegl; 
wird. AnsoblieBend falten zwei der Aufnahme zugeordne-fce Palter 
die beiden Schenkel dea U-foimig vorgeformten Verpaokungsma- 
terialzusohnittes um xmd schlieBen letzteren zix eiuiem Schlaucb 
der danach diarob Jalten entspreobeuder laltlappen an seinen 
Bnden zu einer vollsiandigen amhtillxing weiterverarbeitet vrird, 

Der Brfindung liegt die Aulgabe zugrxmde , ScblSuohe aus 
Verpaokungamaterial bei der Herstellnng von Itobiillungen bzw. 
Paokungsbiillen auf eine neue und vorteilbafte Art zu erzeugen. 
Die Aufgabe ist erfindungsgemajB dadurob gelEJst, daB das 
i'altyrerkzeug den Eormkorper mittelbar berubrend urn diesen be- 
vjegt wird und dabei den Verpackungsmaterialzuscbnitt zu einem 
Soblauob formt. Die Sohlauobe konnen dann in ublicber Weise 
durch ifelten entspreo bender bodenseitiger Paltlappen zu Pak- 
kungsbiillen (Becber) gefaltet werden, in die das Verpaokungs- 
gutj z.B. Zigarettenblocke ,* eingebracbt wird, woratif durcb 
Palten der kopfseitigen Paltlappen die PaokxmgBbtillen gescblos 
sen'^und^die Paokungen faltteobniscb fertig sind. Das Einbrin- 
gen des &utes kann entweder erfolgen, wenn sicb die Packungs- 
bulle nocb auf dem Pormkorper befindet oder dann, wenn diese 
von dem Pormkorper bare its abgezogen ist* 
Um mit einem einzigen Paltwerkzeug auskommen zu konnen, 
fiihrt das Paltwerkzeug nacb einem weiteren Merkmal des er- 
f indungsgemafien Verfabrens einen vollen Umlauf urn den Porm- 
korper aus. Wabrend seines Umlaufes wird das Paltwerkzeug 
gemaB der weiteren Erfindung zeitweise mit Abstand zu dem 
PoriDkSrper bewegt, damit der Terpackungsmaterialzuscbnitt 
wahrend des Scblauobfaltens zuyerlassig an dem mit dem Ver- 
packungsf cSrderer sicb bewegenden PormkSrper gelialten werden 
kann. 
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Die zum Ausuten des erf ipdungsgemaBen Terfahrens vorgesehene 
Vorrichttmg ist nacH cLer weiteren Erfindung daduroh charakte- 
risiert, daB das Paltwerkzeug mit einem ADl;riab versetiaii ist, 
der ihm eine Umlaufljewegung urn den Ealtdom erteilt. Hierfur 
ist naoh einem anderen Erf indiangsmerkmal das Paltvferkzeug 
an einem mit einem DrehantrieD ausgerttsteten TrSger, der vor- 
zugsweise als Rotationselemsnt ausgaljildet ist, angebraoht, 
we Icier auf dam PSrderer angeordnet 1st. 

TJm das Paltwerkzeug wShrend seines Ttolaufes urn den Paltdom 
' in seine Wirkstellimg und Auflerwirlcungstellung zu Dringen, 
ist naoli der we iteren Erfindung vorgeseben, dafi das Paltwerk- 
zeug mit Mitteln zum Heranbewegen an den und Wegbewegen von 
dem Faltdom verseben ist. Als bierfur be senders gee ignet nnd 
konstruktiv einfaobes Mittel baben siqb fiir die eine Bewegungs- 
ricbtnng, z.B. zum Heranbewegen des Paltwerkzeuges an den Palt- 
dorn, ein Kraftspeicber , beispielsweise eine Blattfeder, und 
fUr die andere Bewegungsriobtung eine Kurvensteuerung erwiesen. 
Diese Kurvensteuerung umfafit dabei lediglicb eine an dem Hal- 
ter des Paltwerkzeuges angebracbte Steuerrolle und eine statio- 
nara Kurvenfttbrung. Als Ealtwerkzeug dient am bes-ten eine 
Paltrolle, da eine solobe bei oberf ISobenempf indlioben Verpak- 
kungsmaterialien den geringsten Abrieb bei letzteren ergibt. 
Die Saltrolle wird zweokmafiig an dem einen Arm eines als 
Winkelhebel, ausgebildeten Halters befestigt, an dessen anderem 
Arm' die Steuerrolle der Kurvensteuerung angebraobt ist und 
der an dem TrSger schwenkbeweglicb gelagert ist. 
Zum Pixieren des Verpackungsmaterialzusobnittes auf dem 
Ealtdom vor dem Palten einerseits und zuia H&lten gegen Losan 
von dem Ifeltdorn Oder Verspbieben auf letzteren wMbrend des 
Paltvorganges andererseits . sind in weiterar Ausgestaltung 
der erfindungsgemSBen Vorricbtung dem Paltdom gesteuerte 
Haltemittel zugeordnet; diese warden zweckmSfiig als sobwenk- 
beweglicba He bei mit Halteleisten ausgebildet , deren Scbwenk- 
achsan relativ zvim Paltdorn unbeweglicb sind. 
Der Verpaokungsfprderer wird vorteilbaft als Revolver aus- 
gebildet, der an seiner Peripberie mit einer Vielzabl in 
gleicbem Abstand voneinander angeordneten Faltdornen in der 
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Form von HolildorDen toestiiokt ist/xtnd jedem dieser Paltdorne 
ist die ervSlmlie Ealtrolle als Paltwerkzeug land sind die 
besagten Haltemittel zxm Eixieren der Terpaokungsmaterialzur 
Bohnitte zugeordnet. 

Die Erf indung.vrird dnhand eines Ausftihrimgsbeispieles 

xmter Bezugnahme auf eine Zeichnung erlautert. In dieser zeigt 

Pigiar 1 sohematisoh eine Seitenansioht einer Packmaschine 

•mit BMf einer I*a It trommel angeordneten Faltdornen, 
Pigur 2 Einzeliieiten eines Paltdornes und der diesem zuge- 
ordneten Ealtrolle auf ihrem Irager in vergroflertem 
Mafistab, 

Pigxiren 3 bis 11 verscliiedene Phasen eines Paltvorganges. 

In Pigur 1 tragt eine in Ricbtung des Pfeiles 1 xim ihre Aoh^se 
2 kontinuierlicb ximlaiifende Pa It trommel 5 als diinnvrandige 
Hohldome ausgebildete Paltdome 4, denen jeweils ein 
Paltwerlczeug in Eorm einer Paltrolla 6 zugeordnet ist, die 
auf einem als ringformiger Teller 7 ausgebildeten Trager 
befestigt ist. Der Trager 7 ist zu einer Rotationsbewegizng von 
einem nicht dargestelltan Mascta^inenantrieb antreibbar. 5 und 
10 sind an der Palttrbmmel 3 angeordnete Haltemittel^ die 
die Porm von steuerbaren Hebe In ha ben und in den Piguren 3 
bis 11 naber ssriautert sind. Der tJbersichtlichkeit halber ist 
in Pigur 1 nur ein Trager mit Paltwerkzeug 6 und Haltemitteln 
5 und 10 gezeicbnet. Den librigen Paltdomen 4 sind gleicb 
ausgebildete Trager, Paltwerkzeuge und Haltemittel zugeordnet. 

Der Palttrommel 3 ist ein als Zufiilirtrommel 8 ausgebildetes 
erstes Zuftihrmittel fiir ein erstes Verpaokungsmaterial Stan- 
niol 9 zugeordnet, dem eine Stanniol-Bobine 11 mit einer 
gesteuerten Sohneideinriobtung 12 vorgeordnet ist. Der Palt- 
trommel 3 ist aufierdem ein ebenfalls als ZufUhrtroimnel 13 
ausgebildetes zvfsites Zuftihrmittel fiir ein zweites Verpackungs 
material in Porm von aus Papier bestehenden Blanketten .14 
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zugeordnet , die '^zusamaexi mit eineia Vorratstahaiter 16 fUr Blan- 
Icette 14, einer diesem naohgeordneten Saugtrommel 17 ziir 
Entnahme von Blanks tt en 14 aus dem Vorratsbehalter 16 und deren 
iTbergabe an die Zufdhr trommel 13, sowie einer Eeleimungsyor- 
rich-tung 18 fiix die Blankette 14 eine Blanke-ttzicfuhreinrich- 
tung 19 bildet. 

Der Palttrommel 3 iat auBerdem eine Muldenkette 21 mit in der 
Art von Mulden 22 ausgabildeten Axilnahmen fiir das stabformige 
VerpaokungBgut Zigaretten 23 zugeordnet. Die endlose Mulden- 
kette 21 bevregt sioh in Richtung der Pfeile 24, vrobei sie 
von Umlenktrommeln 26 umgelenkt wird und mit ibrer den Mul- 
den 22 abgekehrten Seite auf die Ealttrommiel 3 aufiauft, 

Eiri Absohnitt der Muldenkette 21 iat jevreils, Bestandte,il ei- 
ner Blookbildevorriobtung 27, die drei ZShltrommeln 28a, 28b, 
28c, eine ZirfSrder trommel 29 ftir eine luckenlose Reihe von 
Zigaretten 23 sowie eine dieser nachgeordnete weitere Zufiihr- 
trommel 31 aufweist. 

Der Falttrommel 3 iet eine Abnahmetrommel 32 nachgeordnet , wel- 
obe in Aufnabmen 22 der Muldenkette 21 herangef orderte Blboke 
33 von Zigaretten 23, die beim Vorbeilaulen der Aufnabmen 22 
an der Palttrommiel 3 in deren I&ltdome 4 eingebracht und 
zusainmen mit je einer vbrher auf den Paltdomen 4 bergestell- 
ten, am Boden gesoblossenen leerpackung jeweils aus einem Falt- 
dbm 4 in einen nicbt gezeichneten ZwiBcbenf Srderer ge- 
soboben worden sind, in Aufnabmen 34 aus dem Zwiachenf Srderer 
abnimmt. Der Abnabme trommel 32 ist eine ttbernabme trommel 36 
naobgeordnet , die Teil einer nicbt gezeichneten Zellopbanier- 
masobine zum Binsoblagen mit zeilophan der im iibrigen fertig 
bergestellten \ind gefttllten Paokungen ist. 

In Figur 2 ist der den Paltdorn 4 umgebende ringformige I'el- 
ler 7 dargestellt, der drehbar an der Palttrommel 3 angeord- 
net ist,- imd einen um eine Aobse 52 sch.wenkbarenTiiQ.nkelbebel 

53 tragt. Die Faltrolle 6 ist am Ende eines Hebelarmes 51 
des Winkelhebels 53 drehbar gelagert. Der andere Hebelarm 

54 des Winkelhebels 53 trS-gt eine Steuerrolle 56. Um ein 

_ g , 109853/1215 
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Aug© 57 des Winkelhetels 53 liegt eine Blattfeder 58, die 
sia<32?seits an einer Aohse 59 der Steuarrolle 56, anderar- 
seits an einem Stift 61 auf dem Teller 7 anliegt und dabei 
gespannl; ist. Solange die Steuerrolle 56 nioht auf eine nioht 
dargastellte Steuerlcuxve auflauft, driiokt die gespannte 
Blattfeder 58 den Hetelarm 51 mit der Paltrolle 6 in der 
gezeiohneten Vfeise gegen den Faltddm 4, der fest auf der 
Paltrblle 3 angeordneir ist. 

Die Wirlfcungsweise der Vofriohtung der Pigur 1 ist, soweit 
sie die tlarstellung eines Schlauclies durch Ealten des Yer» 
packiragssiaterialSs d.li« des Stanniols 9 uhd dee Blanlceti;s 14? 
ism einen Paltdorn 4 be tr if ft, unter Zuhilfenahme der Pigurein 
3 bis 11 verschiedenen einander funktional naohgeordneten Plia« 
sen &8S VJicke Ivor gauges scbeinatisch dargestellt • Diese Figuren 
3 bis 11 zeigen den als . dtlnnwandigen Hobldorn ausgebildeten 
Psltdom 4, dei^ fest auf der Palttronmiel 3 angeordnet und mit 
dieser bewegbar ist» In den Pigiaren 3 bis 11 sind auBerdem 
Binselbeiten der Haltemittel 5 und 10 zum Halten des dem 
Paltdorn 4 augafiibrten Einschlagmaterials sichtbar. Die Hal- 
temittel sind auf dem Paltdorn 4 angeordnet und niithin syn- 
ebron mit dem Paltdom 4 bawegbar* Das Haltemittel 5 zum 
Ha It ©n eine s Randabscbnittes eines VerpaclcungsmaterialziiSohnit« 
t©© i©t als meohaniscbes Haltemittel auBgebildet und we ist 
eiaen Hebel 66 auf, der, gesteuert von einer nicht dargestell- 
ten Steuerungsanordnung, um eine Aobse 67 schwenkbar ist<, Das 
Haltemittel 10 ist ebenfalls als mecbaniscbes Haltemittel 
ausgebildet und we ist einen Hebel 68 aiuf , der, gesteuert 
von einer nicbt dargestellten Steuerungsanordnung, um eine 
Aobse 69 sobwenkbar ist« Die Hebel 66 xmd 68 sind mit ICopf- 
stiickan 71 bzw. 72 an ibren Enden versehen, die auf das 
Verpaokuagsmaterial 9 bzw, 14 driicken, Dae Kopfstilck 71 ist 
als Leiste ausgebildet, die uber die gesamte Breite das Yer^ 
paokungsmaterials geftibrt ist, wahrend das Kopfstiick 72 sobma- 
l©r ausgebildet ist, so daB die Paltrolle 6 daran vorbeilau- 
fen kann« 

- 7 - • 
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Das Ealten eines Sohlauches aus ^erpacTcungsmaterialzuschnit- 
ten erfolgt iii der nachlolgend T)eschriebenen Weise: 
In dem Bereich, in dem das Stanniol 9 zugefuhrt wird (Fig. 3), 
ist die Paltrolle 6 von dem Faltdorn 4 abgesohwenlrt , da in 
diesem Bereioh die S-teuerrolle 56 auf eine nicht sichtbare 
Steuerkurve aufgelaufen ist, wodurcb der Vinkelhebel 55 um 
die Achse 52 geschwenkt wurde. In dem beschriebenen Bereioh 
sind weiterhin die Hebel 66 des Haltemittels 5 und 68 des 
Haltemittels 10 so von dem Paltdorn 4 weggeBohWentt, daB die 
Kopfstuoke 71 bzw. 72 die Zufubr eines Stanniolabsclmi-fcts 9 
zu dem Paltdorn 4 duroh die Zuflihrtrommel 8 gestatten. Bei 
der Veiterbewegung der Falttrommel 3 v/erden .die Haltemittel 3 , 
una 10 derart versoHwentt , daB ibre Kopfstiicka 71 bzw. 72 
sich gegen das Stanniol 9 anlegen und es gegen den Ealtdom 
4 drttclcen, so dafl es sich nicht verscbieben kann (Fig. 4). 
Bei der weiteren Bewegung der Falttrommel 3 bleiben die Hfll- 
temittel 5 und 10 In ihrer Lage. Der ringl8rmlge leller 7 
wird von einem nicht siohtbaren Antrieb entspreoHend der Riob- 
tnng des Pfeiles 73 gedreUt, wobei sich die Steuerrolle 56 
des Winkelhebels 53 znnaobst entlang der nicht siohtbaren Steu- 
erkurve bewegt, so dafl die Faltrolle 6 um das Kopfstiiok 71 
herumlaufen kann (in »iS. 4 sind Bahnteile der Faltrolle 
strichpunktiert gezeichnet und mit 6* bezeichnet). 
Ifachdem die Faltrolle 6 das Kopfetttck 71 in der vorbesohriebe- 
nen Weise umlaulen hat, kommt seine Steuerrolle 56 von der 
Steuerkurve frei, so daS die Blattfeder 58 die Faltrolle 6 
gegen den Faltdom 4 druoken kann, wobei die Faltrolle 6 
das Stanniol 9 um die Kante des Paltdomes 4 herumlegt (Fi- 
gur 5). Bei der weiteren J)rehung dee Tellers 7 umlauft die von 
der Blattfeder 58 stets gegen den Faltdom 4 gepreBte Faltrolle 
6 den Faltdom 4 in der aus den Figuren 6 bis 9 ersiohtlichen 
¥eise. WShrend dieser Faltung warden sowohl Faltdom 4 als 
auoh der Teller 7 mit dem Vinkelhebel 53 kontinuierlioh von 
der Falitrommel 3 weiterbewegt . Aus Figur 9 geht hervor, daB 
der Hebel 68 des Haltemittels 10 kurz vor Brreichen der 
Endstellung der Faltrolle 6 so geschwenkt wird, daB sein 
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Kopfstticlc 72 abhebt, so daB das Bnde des Stanniols 9 den 
Anfang iiberlappend bedecken Icami, 

Aus Pigur 10 ist die Endstellung der Paltrolle 6 naoh Ausfiih- 
ren eines^ITmlaufes ersichtlioh, wahrend dessen .zugefiihrter 
Stanniolzuschnitt 9 zu einem Schlauoh gefprmt worden ist, 
Hieraul folgt im iJereich der Blankettzufubr die Zufuhr eines 
Blanketts 14 mittels der Zufubr trommel 13, wonaob die Paltrol 
le 6 durch Weiterdrehen des Tellers 7 einen weiteren Umlauf 
beginnt, wabrenddessen das Blankett 14 zur Herstellung eines 
Blankettschlaucbes um den bereits mit einem Stanniolschlauch 
belegten Ealtdorn 4 gefaltet wird. Am Ende des Umlauf s kann 
die Paltrolle 6 einige Zeit auf der tTberlappimgastelle des 
BlankettSj an der sich die Leimnabt befindat, verweilen, Shn- 
lioh wie dies in Pigur 10, allerdings dort £ilr lanbeleimtes 
Stanniol 9, gezeigt ist. Die Paltrolle 6 wirkt dann als PreB- 
mittel fiir die Leimnabt. Naob Bildung,der fertigen Scblaucbe 
kann nun der Boden in an siob bekannter Weise durob Binacbla- 
gen entsprecbender Lappen gesohlossen warden. SelbstverstSnd- 
licb kann auob der Boden des Stanniolsohlauohea allein vor Zu- 
fttbren des Blanketts 14 durob Einsohlagen von Lappen ganz 
Oder teilweise geschlosaen warden. 

In der gezeigten Weise werden aufeinanderf olgend aus Verpak- 
kungsmaterial bestehende SoblSuobe auf den P^ltdomen 4 
geformt. 

Der Torteil der Erf indung best eht darin, daB der Paltdorn fast 
auf der Palttrommel befestigt ist und aomit soblagfrei gela- 
gert werden kann . AuBerdem kann er:biohter ausweobselbar 
gestaltet werden. 
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/T^ Terfahran zum Herstellen eines Sohlauclies aus Verpaclnmgs- 
material, bel dem VerpadlnmgsmalierialzusohnittQ zugefiihrt, 
an einem Pormkorper f ixieat und mittels eines Paltwerkzeuges 
MB! den PonotSrper gelaltet werden^ daduiroh gelrennzeichnet, daB 
das Paltwerkzeug deri Pormkorper mittelbar beriihrend urn diesen 
"bevfegt wird xmd dabei den Verpaolcungsinaterialzusohnitt 
zu elnem Sclilauch formt. 

£• Yerfabren nach Anspruch 1, dadurcb gekennzeichnet, daB 
das Paltwerkzeug einen vollen Umlauf xm den Pormkorper aus- 
fuhrt. 

i - - , ■ 

3. Terfahren nach Anspruoh.2, dadnroli gekennzeicbnet , daB 

' das Paltwerkzeug wahrend seines TTmlaizfes zeitweise mit Abstand 
zu dem formkorper bewegt wird» 

4. Yoirriohtusg zvaa. Etorstellen eines Schlauobes aus Yerpaokungs- 
material mlt mindestens elnem auf einem F3rderer angeordneten 

Paltdoxn, mit Mitteln zum Zuftihren von Verpaokungsmaterialzu- 
sohnitten zu dem Paltdom, Mitteln zum Fixieren der Yerpaokungs- 
materialzusohnitte auf dem Paltdorn und mit einem Faltwerkzeug 
zum Palten der Verpackungsmaterialzuschnitte urn den Paltdom, 
dadurob gekennzeichnet , daB das Ealtwerkzeug (6) mit einem 
Antrieb versehen ist, der ibm (6) eine Umlaufbewegung um den 
Paltdom (4) erteilt, 

5* Yorricbtung naob Ansprucb 4, dadurob gekennzeiohnet , daB das 
Faltwerkzeug (6) an einem mit einem Drebantrieb ausgeriisteten 
Trager (7) angebracbt ist, der aiif dem Forderer (5) angeordnet 
ist. 

6. Yorriohtung naob Anepruoh 5, dadurob gekennzeicbnet , daB 
der Trager des Paltwerkzeuges (6) als Rotationselement (7) 
ausgebildet ist. 
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7» Torriolitxmg nach Anspruch 4, dadurola gekennzeichnet , dai3 ^ 
dag Paltwerkzeug (6) mit Mitteln t56> 58) ztun Heranbev/egen 
an den und Wegbewegen von deml^ltdorn (4) versehen ist. 

8* Vorriohtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , dafi 
z\m Bewegen dee Faltwerkzeuges (6) in bezug auf den Paltdorn 
(4) ein Eraf tspeioher (58) vorgesehen ist. 

9. Yorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , daB 
zum Bewegen des Paltwerkzeuges (6) in bezug auf den Paltdorn 
(4) eine Kuryensteuerung (56) vorgesehen ist. 

10o Torrichtung nach Anspruch 4 und eineia oder mehreren der 
folgenden Ansprticbe, dadurch gekennzeichnet , dafi das Fait- 
v/erkzeug als E^ltrolle (6) ausgebildet ist. 

11o Yorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeiohnet , dafi 
dom Paltdorn (4) gesteuerte Baltemit-tel (5, 10) zum Pestl:aten 
der Yerpackungsmaterialzuschnitte (9 bzw. 14) auf ihm (4) 
zugeordnet sind. 

12. Yorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeiohnet, dafi 
die Haltemittel (5, 10) als schwenkbewegliche Hebel (66, 68) 
mit iialteleisten (71, 72) ausgebildet sind, deren Schwenkachsen 
(67 bzw, 69) relativ zum Ealtdom (4) unbeweglich sind. 

13o Yorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeiohnet , 
dafi der Pbrderer als Revolver (3) ausgebildet ist, der mit 
einer Yielzahl Paltdome (4) bestiiokt ist, welchen je eine 
Faltrolle (6) als Paltwerkzeug zugeordnet ist. 

14. Yorrichtung nach Anspruch 4 und einem oder mehreren der 
folgenden Anspriiche , dadurch gekennzeiohnet, dafl der Pa It- 
dorn als Hohldorn (4) gestaltet ist. 
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